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Gassack-Modul fur ein Fahrzeug 
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Die Erfindung betrifft ein Gassack-Modul fur ein Fahrzeug, mit 
einer allgemein rohrformigen Druckgasquelie, die an einem axialen Ende 
in ihrer Mantelflache mit Ausstromoffhungen fur das Druckgas versehen 

20 ist, die in voneinander getrennten Bereichen angeordnet sind, minde- 
stens einem Halteteil fur die Druckgasquelie, das diese wenigstens im 
Bereich ihrer Ausstromoffhungen schellenartig umgreift, und einem 
VerschluBteil, das mittels des Halteteils gegen die Mantelflache der 
Druckgasquelie verspannt ist, so daB die Ausstromoffhungen eines der 

25 Bereiche verschlossen sind. 

Ein solches Gassack-Modul ist aus dem deutschen Gebrauchsmuster 
296 06 724 bekannt. Dieses Gassack-Modul ist besonders kompakt, da von 
den in der Mantelflache der standardisierten Druckgasquelie vorhan- 
30 denen mehreren Ausstromoffhungen fur das Druckgas nur diejenigen 
genutzt werden, die bei montiertem Gassack-Modul dem Gassack des 
Moduls zugewandt sind. Die ubrigen Ausstromoffhungen sind verschlos- 
sen, so daB kein Fuhrungskanal erforderlich ist, mit dem das sonst aus 



diesen Ausstromoffhungen ausstromende Druckgas in den Gassack geleitet 
wird. Auf diese Weise ergibt sich eine besonders geringe Einbaubreite, 
und auch die Entfaltungszeit des Gassacks ist unter alien Umstanden 
ausreichend, da nicht alle Ausstromoffhungen der Druckgasquelle ge- 
nutzt werden mussen, um ein ausreichend schnelles Ausstromen des 
Druckgases aus der Druckgasquelle zu gewahrleisten. 

Bei dem Gassack-Modul aus dem oben genannten Gebrauchsmuster ist 
das VerschluBteil durch einen Blechstreifen gebildet, der von dem 
schellenartigen Halteteil gegen die Mantelflache der Druckgasquelle 
verspannt wird und die nicht bendtigten Ausstromoffhungen der Druck- 
gasquelle verschlieBt. Dieser Blechstreifen wird in das Halteteil 
eingelegt. 

Im Gegensatz dazu ist gemaB der Erfindung vorgesehen, daS das 
VerschluBteil mit Vorsprungen versehen ist, die in die Ausstromoff- 
nungen des einen Bereichs eingreifen. Auf diese Weise ist die Stellung 
des Verschluflteils relativ zur Druckgasquelle eindeutig definiert, so 
daB das VerschluBteil die Ausstromoffhungen zuverlassig abdeckt. Durch 
die Verwendung von Vorsprungen sind auBerdem die Voraussetzungen dafur 
geschaffen, daB das VerschluBteil eine Reihe von weiteren vorteilhaf- 
ten Funktionen ausfullt. 

So ist es beispielsweise moglich, daB das VerschluBteil in den 
Ausstromoffhungen einrastet. Auf diese Weise kann es an der Druckgas- 
quelle vormontiert werden, ohne daB es zusatzlich fixiert werden muB. 
Das VerschluBteil kann auch mit einer geometrischen Gestaltung verse- 
hen sein, die die Positionierung der Druckgasquelle in dem Gassack- 
Modul gewahrleistet. Diese Positionierung kann sich sowohl auf die 
Winkelausrichtung der Druckgasquelle als auch auf die Langsausrichtung 
der Druckgasquelle beziehen. Insbesondere ist mdglich, daB das Ver- 
schluBteil mit einem Anschlag versehen ist, mit dem die Druckgasquelle 
beim Einsetzen in das Gassack-Modul positioniert wird. Auf diese Weise 
ist die Langsausrichtung der Druckgasquelle in zuverlassig reprodu- 
zierbarer Weise vorgegeben. Weiterhin ist vorgesehen, daB das Ver- 
schluBteil mit einer Nut versehen ist, die an einem Halteteil fur die 
Druckgasquelle angreift. Auf diese Weise ist die Winkelpositionierung 
der Druckgasquelle in zuverlassig reproduzierbarer Weise vorgegeben. 
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Vorzugsweise ist vorgesehen, daB das VerschluBteil nachgiebig 
ist, so daB es Herstellungstoieranzen der Druckgasquelle und des 
Halteteils ausgleichen kann. Auf diese Weise kann eine zuverlassige 
Befestigung der Druckgasquelle selbst dann eneicht werden, wenn 
beispielsweise das Halteteil mit groBeren Herstellungstoieranzen 
gefertigt wird, was sich vorteilhaft auf die Herstellungskosten 
auswirkt. 

Vorteilhafterweise besteht das VerschluBteil aus Kunststoff. Mit 
einem solchen Material lassen sich in besonders einfacher Weise die 
Vorsprunge ausbilden, wahrend gleichzeitig die vorteilhafte Nachgie- 
bigkeit des VerschluBteils erzielt wird. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den 
Unteranspruchen. 

Die Erfindung wird nachfolgend unter Bezugnahme auf eine bevor- 
zugte Ausfuhrungsform beschrieben, die in den Zeichnungen dargestellt 
ist. In diesen zeigen: 

- Figur 1 eine schematische, teilgeschnittene Seitenansicht eines 
erfindungsgemaBen Gassack-Moduls; 

- Figur 2 schematisch eine Explosionsansicht des Gassack-Moduls 
von Figur 1; und 

- Figur 3 eine schematische Perspektivansicht der Druckgasquelle 
mit Halteteil, die im Gassack-Modul von Figur 1 verwendet wird. 

In den Figuren 1 bis 3 ist schematisch ein erfindungsgemaBes 
Gassack-Modul dargestellt. Es enthalt eine allgemein rohrforraige 
Druckgasquelle 10, die in ihrer Mantelflache mit mehreren Ausstrom- 
offhungen 12 versehen ist. Die Ausstromoffhungen sind in zwei einander 
diametral gegenuberliegenden Bereichen angeordnet, von denen in Figur 
2 nur einer zu sehen ist. Das Gassack-Modul enthalt weiterhin ein 
Halteteil 14, das aus Blech besteht und die Druckgasquelle 10 mit drei 
schellenartigen Armen 16, 18, 20 umgreift Die Arme 16, 18 sind im 



Bereich der Ausstrdmoffnungen 12 angeordnet, und im Halteteil 14 ist 
eine Aussparung 22 (siehe Figur 1) vorgesehen, so daB der mit Aus- 
strdmoffnungen 12 versehene Bereich, der in Figur 2 sichtbar ist, 
nicht vom Halteteil 14 abgedeckt ist. Das Gassack-Modul enthalt 
weiterhin ein Befestigungsteil 24, mit dem die Anne 16, 18, 20 des 
Halteteils 14 verbunden sind. Hierfur konnen Niete oder Schrauben 26 
verwendet werden. Mit den Ausstromdffhungen 12 der Druckgasquelle 10 
steht ein Gassack 28 in Stromungsverbindung, der im Bedarfsfall aus 
der in Figur 2 gezeigten gefalteten Stellung heraus entfaltet werden 
kann, so daB ein Fahrzeuginsasse zuruckgehalten wird. Die Druckgas- 
quelle 10 und der Gassack 28 werden von einer Abdeckung 30 umschlos- 
sen, so daB ein einbaufertiges Gassack-Modul gebildet ist. 

Das Gassack-Modul weist auBeidem ein VerschluBteil 32 auf, das 
mit mehreren Vorsprungen 34 versehen ist. Diese Vorsprunge sind so 
dimensioniert und angeordnet, daB sie in die Ausstromoffhungen 12 des 
Bereichs eingreifen, der in Figur 2 nicht sichtbar ist. Auf diese 
Weise sind die Ausstromoffhungen dieses Bereichs verschlossen. Das 
VerschluBteil 32 ist mittels der Arme 16, 18 gegen die Mantelflache 
der Druckgasquelle 10 verspannt, so daB auch nach einer Aktivierung 
der Druckgasquelle, wenn in deren Inneren ein hoher Druck wirkt, die 
entsprechenden Ausstromoffhungen sicher verschlossen sind. Das Ver- 
schluBteil 32 ist mit einem Anschlag 36 versehen, der beim Einsetzen 
der Druckgasquelle 10 in das Halteteil 14 am Arm 16 anliegt, so daB 
die Druckgasquelle in Langsrichtung positioniert ist. Fur die Winkel- 
positionierung der Druckgasquelle 10 im Halteteil 14 kann entweder 
vorgesehen sein, daB der Anschlag 36 des VerschluBteils 32 an einer 
Aussparung 38 des Befestigungsteils 24 (siehe Figur 2) anliegt oder 
daB am Anschlag 36 eine Nut 40 vorgesehen ist, die am Befestigungsteil 
24 angreift (siehe Figur 3). 

Das VerschluBteil 32 besteht aus Kunststoff, so daB es eine 
gewisse Nachgiebigkeit hat. Aufgrund dieser Nachgiebigkeit ist die 
Druckgasquelle 10 trotz der Herstellungstoleranzen bei ihrer Herstel- 
lung und der Hersteilung des Halteteils 14 sicher und zuverlassig im 
Halteteil positioniert. 
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10 .SchHfaanspruche 

1. Gassack-Modul fur ein Fahrzeug, mit 

einer allgemein rohrformigen Druckgasquelle (10), die an einem 
axialen Ende in ihrer Mantelflache mit Ausstromoffnungen (12) fur das 
15 Druckgas versehen ist, die in voneinander getrennten Bereichen ange- 
ordnet sind, 

mindestens einem Halteteil (14) fur die Druckgasquelle (10), das 
diese wenigstens ira Bereich ihrer Ausstromoffnungen (12) schellenartig 
umgreift, 

20 und einem VerschluBteil (32), das mittels des Halteteils (14) 

gegen die Mantelflache der Druckgasquelle (10) verspannt ist, so daB 
die Ausstromoffnungen (12) eines der Bereiche verschlossen sind, 

dadurch gekennzeicbnet, daB das VerschluBteil (32) mit Vorsprungen 
(34) versehen ist, die in die Ausstromoffnungen (12) des einen 

25 Bereichs eingreifen. 

2. Gassack-Modul nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
VerschluBteil (32) in den Ausstromoffnungen (12) einrastet, so daB es 
an der Druckgasquelle (10) vormontiert werden kann. 

30 

3. Gassack-Modul nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das VerschluBteil (32) mit einer geometrischen 
Gestaltung versehen ist, die die Positionierung der Druckgasquelle 
(10) in dem Gassack-Modul gewahrleistet. 
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4. Gassack-Modul nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das 
VerschluBteil (32) mit einem Anschlag (36) versehen ist, mit dem die 
Druckgasquelle (10) beim Einsetzen in das Gassack-Modul positioniert 
wird. 

5 

5. Gassack-Modul nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das VerschluBteil (32) nachgiebig ist, so daB es 
Herstellungstoleranzen der Druckgasquelle (10) und des Halteteils (14) 
ausgleichen kann. 

10 

6. Gassack-Modul nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das VerschluBteil (32) als nachgiebiges Formteil 
ausgefuhrt ist. 

15 7. Gassack-Modul nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB das 

VerschluBtdl (32) aus Kunststoff besteht. 

8. Gassack-Modul nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das VerschluBteil (32) an dem Halteteil (14) an- 

20 liegt und gegen die Druckgasquelle (10) verspannt ist. 

9. Gassack-Modul nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Befestigungsteil (24) vorgesehen ist, an dem 
sich das VerschluBteil (32) abstutzt. 

25 

10. Gassack-Modul nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Befestigungsteil (24) zur Befestigung der Druckgasquelle (10) dient 
und daB das VerschluBteil (32) zwischen dem Befestigungsteil (24) und 
der Druckgasquelle (10) verspannt ist. 

30 

11. Gassack-Modul nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekenzeichnet, daB die Ausstromoffhungen (12) in zwei einander 
diametral gegenuberliegenden Bereichen angeordnet sind. 

35 12. Gassack-Modul nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch 

gekennzeichnet, daB die Ausstromoffhungen (12) in mehreren Bereichen 
angeordnet sind, die urn den Umfang der Druckgasquelle (10) herum 
verteilt sind. 
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